
 

 

 

 

Jak Czytać Karty Produktów Sorbentów: Prosty Przewodnik po 
Kluczowych Terminach 

 

Wprowadzenie 

Rozszyfrowanie informacji zawartych w kartach technicznych i kartach charakterystyki 
sorbentów może wydawać się skomplikowane. Ten przewodnik ma na celu proste 
wyjaśnienie kluczowych terminów i klasyfikacji, aby pomóc Ci świadomie wybrać 
najskuteczniejszy produkt do Twoich potrzeb, a także bezpiecznie go stosować i 
przechowywać. Opanowanie tych kilku pojęć to nie tylko dobra praktyka – to fundament 
profesjonalnego i zgodnego z przepisami zarządzania wyciekami. 

 

1. Klasyfikacja Sorbentu: Do Czego Służy Twój Produkt? 

Jednym z pierwszych oznaczeń, na które natrafisz, jest typ sorbentu, który określa jego 
główne przeznaczenie. Najczęściej spotykaną klasyfikacją jest „Typ III R”. Jest to 
niemiecka klasyfikacja dla sorbentów, które zostały oficjalnie przetestowane i 
dopuszczone do użytku na utwardzonych powierzchniach drogowych, takich jak drogi 
publiczne czy autostrady. Posiadanie certyfikatu od niezależnej jednostki (np. DEKRA, 
MPA-NRW) gwarantuje, że produkt jest skuteczny, bezpieczny i spełnia rygorystyczne 
normy jakości. Warto wiedzieć, że chociaż terminologia często jest niemiecka, podobne 
normy istnieją w całej Europie, jak na przykład francuska norma NF P 98-190, co 
dodatkowo podkreśla wagę certyfikowanych produktów. 

Istnieją również inne typy, jak na przykład „Typ W”, który jest przeznaczony do stosowania 
na powierzchni wody. 

• Typ R: Przeznaczony do dróg i powierzchni utwardzonych. Litera R 
najprawdopodobniej pochodzi od angielskiego słowa „road” (droga). 

• Certyfikat: Gwarancja skuteczności i bezpieczeństwa w usuwaniu wycieków, np. 
oleju, na jezdni. 

Poza przeznaczeniem sorbentu, równie ważne jest zrozumienie jego wpływu na 
środowisko, co określają kolejne wskaźniki. 



 

2. Bezpieczeństwo dla Środowiska: Co Mówią Skróty PBT, vPvB i WGK? 

Karty charakterystyki zawierają kluczowe informacje o potencjalnym długoterminowym 
wpływie produktu na ekosystemy. Dwa najważniejsze skróty w tym kontekście to PBT i 
vPvB. 

Termin Co to oznacza dla Ciebie i środowiska? 

PBT (substancje trwałe, 
wykazujące zdolność do 

bioakumulacji i toksyczne) 

Są to substancje, które bardzo długo pozostają w 
środowisku, gromadzą się w organizmach żywych (np. 

w tkankach ryb) i są dla nich szkodliwe. 

vPvB (substancje bardzo trwałe 
i wykazujące bardzo dużą 

zdolność do bioakumulacji) 

Jest to jeszcze bardziej restrykcyjna kategoria. 
Obejmuje substancje o ekstremalnie wysokiej trwałości 
i zdolności do gromadzenia się w przyrodzie, co stanowi 

poważne, długofalowe zagrożenie. 

 

W dokumentacji większości sorbentów mineralnych i organicznych przy tych 
skrótach znajdziesz informację „Nie dotyczy”. To bardzo dobra wiadomość – oznacza, że 
produkt jest wolny od tych szkodliwych substancji i nie stwarza długoterminowego 
zagrożenia chemicznego dla ekosystemu. 

Kolejnym ważnym wskaźnikiem jest „Klasa zagrożenia dla wód (WGK)”. Jest to 
niemiecka klasyfikacja określająca potencjalne ryzyko zanieczyszczenia wody przez dany 
produkt. Idealną i najczęściej spotykaną klasyfikacją jest informacja „nie zagraża 
wodzie”. Oznacza to, że sam sorbent (przed wchłonięciem wycieku) jest neutralny dla 
wód. Należy jednak pamiętać, że niektóre produkty mogą posiadać klasę WGK 1, co 
oznacza „lekko zagrażający wodzie”. Dlatego zawsze należy zweryfikować tę informację w 
karcie charakterystyki, aby prawidłowo ocenić ryzyko dla środowiska wodnego. 

 

3. Bezpieczne Przechowywanie: Czym Jest „Klasa Składowania”? 

„Klasa składowania”, często oznaczana jako LGK, to klasyfikacja oparta na niemieckich 
przepisach technicznych TRGS 510. Pomaga ona w prawidłowym i bezpiecznym 
magazynowaniu produktów chemicznych, minimalizując ryzyko pożaru czy 
niepożądanych reakcji. 

W przypadku sorbentów najczęściej spotkasz się z klasą „LGK 11: Materiały stałe 
palne”. Może to wydawać się sprzeczne, skoro wiele sorbentów jest trudnopalnych. 
Kluczowe jest jednak zrozumienie, że po wchłonięciu palnego płynu (np. benzyny czy 



oleju napędowego), sam sorbent staje się materiałem palnym. Dlatego przepisy 
prewencyjnie klasyfikują go w tej kategorii, wymuszając przechowywanie z dala od 
wszelkich źródeł zapłonu. W praktyce oznacza to, że produkt należy: 

1. Przechowywać w suchym miejscu: Wilgoć może negatywnie wpłynąć na 
właściwości absorpcyjne sorbentu. 

2. Trzymać z dala od źródeł ognia: Należy unikać składowania produktu w pobliżu 
otwartego ognia, iskier czy gorących powierzchni. 

W dokumentacji można również znaleźć inne klasy, takie jak LGK 10-13, które również 
odnoszą się do bezpiecznego magazynowania substancji stałych. 

4. Kluczowe Właściwości Fizyczne: Na Co Zwrócić Uwagę? 

Parametry fizyczne opisują, jak sorbent zachowuje się w praktyce. Zrozumienie trzech 
poniższych terminów pozwoli Ci wybrać produkt idealnie dopasowany do zadania. 

• Zdolność absorpcji Jest to najważniejszy parametr, który mówi, jak wydajny jest 
sorbent. Określa, ile cieczy jest w stanie wchłonąć i zatrzymać dana ilość 
produktu. Producenci podają tę wartość na różne sposoby, np.: 

o 1 litr sorbentu wiąże 0,44 l oleju 

o wiąże ciecze do 75-krotności swojej wagi 

o 1 kg absorbuje ≥ 1,15 litra Im wyższa zdolność absorpcji, tym mniej 
produktu zużyjesz do usunięcia wycieku, co przekłada się na oszczędność 
i mniejszą ilość odpadów. 

• Gęstość nasypowa Jest to masa sorbentu w określonej objętości, podawana 
zazwyczaj w gramach na litr (g/l) lub kilogramach na metr sześcienny (kg/m³). 
Parametr ten bezpośrednio wpływa na wagę opakowania i strategię użycia. 

o Jak gęstość wpływa na wydajność? Te dwa parametry – zdolność 
absorpcji i gęstość nasypowa – są ze sobą ściśle powiązane. Niska gęstość 
nasypowa (np. 180 g/l) często idzie w parze z wysoką chłonnością w 
przeliczeniu na wagę, co czyni produkt lekkim i wydajnym wagowo. Z kolei 
sorbenty o wyższej gęstości (np. 680 g/l) mogą być bardziej wydajne 
objętościowo i są znacznie mniej podatne na rozwiewanie przez wiatr, co 
jest kluczowe w warunkach zewnętrznych. Zrozumienie tej zależności 
pozwala strategicznie dobrać produkt do konkretnych warunków pracy. 

• Granulacja Ten parametr opisuje wielkość ziaren sorbentu, np. 0,5-1 mm lub 1-4 
mm. Rozmiar granulatu ma kluczowe znaczenie dla zastosowania produktu: 



o Drobne ziarna (np. 0,5-1 mm) lepiej sprawdzają się na gładkich 
powierzchniach (np. posadzki w warsztacie), ponieważ skuteczniej wnikają 
w drobne pory i szczeliny, zapewniając dokładniejsze osuszenie podłoża. 

o Grubsze ziarna (np. 1-4 mm) mogą być lepszym wyborem na zewnątrz, 
szczególnie przy wietrznej pogodzie, ponieważ są cięższe i mniej podatne 
na rozwiewanie. 

 

Podsumowanie 

Powyższe terminy to nie tylko teoria – to Twoja profesjonalna lista kontrolna. Używaj jej 
przy wyborze każdego produktu, aby mieć pewność, że Twoja decyzja jest oparta na 
twardych danych. Dzięki temu nie tylko dobierzesz najskuteczniejszy środek do 
konkretnego zadania, ale także zagwarantujesz maksymalne bezpieczeństwo sobie, 
współpracownikom i środowisku naturalnemu. 

 


